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DGE-Standardbaureihe DGE-FBAD-L

fur liegende Festbettadsorber zur Abluftreinigung

DGE-Festbettadsorber werden als Ein- oder Mehr-
bettanlagen dimensioniert. Mit der liegenden Ausfiihrung Reingas
kénnen groBe Luftmengen mit geringen Rohgaskon-
zentrationen auf Reingaswerte von unter 50 bis 100 mg/m?
gereinigt werden.

DGE-Festbettadsorber werden in runder Bauform
realisiert. Die technische Auslegung flr die Schritte der
Adsorption und Regeneration erfolgt mittels PC-Pro-
grammen. Adsorption Regeneration

Bei der Adsorption werden fiir Mehrkomponentengemische
die Wechselwirkungen der einzelnen Komponenten unter-
einander berlcksichtigt. Fur die Ermittlung der Schitthéhen
werden die Durchbruchskurven nach der IAST-Methode

berechnet und speziell dafiir entwickelte Schichtmodelle DGE-Adsorptionsverfahren
det.
venwendae mit liegenden Festbettadsorbern fir groBe Abluft-

Die Regeneration der DGE-Festbettadsorber in liegen- | Mengen zur Losungsmittelriickgewinnung und siche-
der Ausfiihrung erfolgt tiberwiegend mit Dampf. Firr eine | ren Einhaltung von Reingaswerten.

sichere Adsorption muB3 mit der Regeneration das Adsor-
berbett wieder gereinigt und aufbereitet zur Verfligung
gestellt werden. Fir die stabile Einhaltung von vorgege-
benen Reingasgrenzwerten muB die Auslegung fiir Adsorp-

tion und Regeneration mit ausreichend Reserve zum Aus- T . ;
gleich von Lastschwankungen erfolgen. Adsorptionsisotherme fiir verschiedene Komponenten

an Aktivkohle (Aufnahmekapazitat in %)

Fur die Adsorption stérend wirkende Komponenten, wie 100 —
Staube, saure oder alkalische Bestandteile, Ole und Hoch- /

sieder, missen entsprechend dem Adsorptionsmittel ent- // /
fernt werden. Als Adsorptionsmittel werden samtlich Ty- Trichlprethylen /

pen von Aktivkohlen, Harzen, Molekularsieben, Zeolithen / /
u.a. verwendet. Neben den Ublichen Regenerations- 10_/ .
verfahren mit Dampf oder HeiBgas werden Prozesse zur Benzol

Entsduerung und Extraktion der Aktivkohle bei Erfordernis

mit integriert. / Alkohole

DGE-Festbettadsorber werden aus C-Stahl, Edelstahl, /

: i ) 1
hochlegierten Edelstadhlen, Kunststoff oder mit Aus- 001 o ; o o
kleidung, je nach Erfordernis der Besténdigkeit gegenliber ' " Konzentration g/m?

korrosiven Medien, gefertigt.
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Fiir den Einsatz von liegenden DGE-Festbettadsorbern zur Abluftreinigung bestehen folgende
Standardbaugruppen:

Baugruppe H
DN L Abluftmenge Schiitthéhe
m?/h mm .
Reingas
DGE-FBAD-L  1.500 3.000 2.500 - 6.500 500 - 600 Rohgas
DGE-FBAD-L  1.500 6.000 5.000 - 13.000 500 - 600
DGE-FBAD-L  2.000 3.000 3.250 - 8.500 600 - 800
DGE-FBAD-L  2.000 6.000 6.500 - 17.000 600 - 800 |
DGE-FBAD-L  2.400 3.000 3.900 - 10.500 800 - 1.000
DGE-FBAD-L  2.400 6.000 7.800 - 21.000 800 - 1.000 DN H
DGE-FBAD-L  2.400 9.000 12.000 - 32.000 800 - 1.000
DGE-FBAD-L  2.800 6.000 9.000 — 24.000 1.000 - 1.200 L
DGE-FBAD-L  2.800 9.000 14.000 - 36.000 1.000 - 1.200
DGE-FBAD-L  2.800 12.000 18.000 — 48.000 1.000 - 1.200
DGE-FBAD-L  3.200 8.000 14.000 - 36.000 1.000 - 1.400
DGE-FBAD-L  3.200 16.000 28.000 - 75.000 1.000 - 1.400

Die angegebenen Abmessungen beziehen sich auf die runde Standardbauform.

Typenbezeichnung fiir liegende DGE-Festbettadsorber

DGE-Festbettadsorber sind Systemlésun-
gen fur den Umweltschutz.

DGE GmbH
Festbettadsorber Fir spezielle Einsatzgebiete in der Abluft-
L=liegende Ausfiihrung reinigung besitzt DGE eigene Reinigungsver-
fahren, langjahriges Know-how und umfangrei-
che Referenzen.

Adsorberdurchmesser, innen

Adsorberschiitthdhe
Adsorberanzahl Als Anbieter von Systemlésungen beraten wir
Adsorberwerkstoff Sie gern und erarbeiten mit lhnen gemeinsam
Baujahr das fur Ihre Aufgabenstellung glinstigste An-
Bestellnummer lagenkonzept. Wir optimieren Betriebsmittelver-

brduche und senken die Entsorgungskosten.
Dabei untersuchen wir vor allem bestehende
Maoglichkeiten der ProzeBflihrung mit geschlos-
senen Stoffkreislaufen.

DGE- FBAD-L- DN- B-C-D-E-F , ; .
Ein von DGE entwickeltes System der adapti-

ven ProzeBsteuerung sichert die optimale Re-
Fur die Pilotierung von komplizierten Aufgabenstellungen zur Abluftreinigung ggneration d.er AktinOhle. unq gewahrleistet
kénnen DGE-Versuchsanlagen eingesetzt werden. niedrige Betriebskosten. Die sichere Anlagen-
fahrweise wird fir alle Betriebszustédnde gewahr-

Mit den Pilotanlagen werden die Durchbruchskurven unter Betriebs- .
bedingungen ermittelt. Es werden unterschiedliche Adsorbentien einge- leistet.
setzt und niedrige Reingaswerte erzielt.

Aufgrund der bestehenden betrieblichen Randbedingungen wird das mit Flflr SEEEEETS senSIble. AnlagenS.VSteme blete.n
den geringsten Kosten verbundene Regenerationsverfahren ermittelt. Die wir unseren Kunden einen SerV'Ce. m't Mobi-
Notwendigkeit der Trocknungsluftriickfiihrung wird komponentenbezogen litétsgarantie und Reparaturgarantie innerhalb
berlicksichtigt. von 24 Stunden.
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